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·  Vollautomatische CNC gesteuerte Flanken- 
  schleifmaschine für Band-, Kreis- und Gattersägen . 
 
·  Rectifieuse entièrement automatique à commande 
  numérique pour lames de scies à ruban, scies 
  circulaires et scies alternatives. 

  
·  Fully automatic CNC controlled side-grinding machin e 
  for band saw blades, circular saw blades and fram e 
  saw blades. 
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ISELI EM 3 

CNC gesteuerte 
Flankenschleifmaschine  
 
 

 Äusserst stabile und nach dem 
neuesten Stand der Technik 
konstruierte Flankenschleif-
maschine. 

 Geeignet für Band-, Kreis- und 
Gattersägen. 

 Der ganze Arbeitsablauf kann 
über die CNC-Steuerung 
programmiert werden.  

 Die Bedienung und 
Programmierung erfolgt am 
Bildschirm mittels Touch-screen.  

 Der vorgeschobene Zahn kann  
in einem oder mehreren 
Durchgängen mit autom. 
Zustellung fertig geschliffen 
werden.  

 Mit einem Spezialprogramm 
können variable Zahnbreiten 
geschliffen werden.  

 Hydraulische Zusatzklemmung 
zum Stabilisieren von dünnen 
Sägezähnen (Option), dadurch 
erhöhte Massgenauigkeit. 

 Leistungsfähige Kühlmittel-
einrichtung mit Vollraumschutz. 
 

Technische Daten 
 
-  Zahnteilung:     15 - 127 mm (5“) 
-  Flankenfreiwinkel Zahnbrust:  
                                          0°  -  7°  
-  Flankenfreiwinkel Zahnrücken: 
                                          0°  -  7°  
-  Max. Arbeitsgeschw.: 15 Z/min. 
 
 
-  Bandsägen  
   Blattlänge:                ab 5500 mm 
   Blattbreite:                50 - 350 mm 
   Blattstärke:               ab    0,8 mm 
 
-  Kreissägen  
   Blatt-Æ:                   180 - 800 mm 
   Blattstärke:              bis        6 mm 
   Bohrung-Æ              22  - 210 mm 
 
-  Gattersägen  
    Verzahnungslänge: bis 1300 mm 
    Blattbreite:               75 - 180 mm 
 
 
Konstruktionsänderungen 
vorbehalten  !                        
 

ISELI EM 3 
Rectifieuse de flancs à 
commande numérique 
 
 

 Construction solide, au dernier 
état de la technique. 

 Permet la rectification des  
lames de scies à ruban, scies 
circulaires et scies alternatives. 

 Tout le déroulement du travail 
est programmable par la 
commande numérique. 

 L’opération et la programmation 
de la machine se font par écran 
tactile. 

 La dent présentée sous la  
meule est entièrement finie  
en une ou plusieurs passes  
avec poussée automatique. 

 Un programme spécial permet 
d’affûter des largeurs de lames 
variables. 

 Serrage supplémentaire  
(derrière la dépouille de la dent) 
pour la stabilité des dents 
minces permettant une grande 
précision d’usinage. 

 Arrosage puissant avec 
carénage fermé. 

 
 
Caractéristiques techniques 
 
- Pas de denture:     15 à 127 mm 
- Angle de dépouille de flanc: 
                        frontal:      0°  à  7° 
- Angle de dépouille de flanc: 
                        latéral:      0°  à  7° 
- Cadence de travail maxi:  
                                 15 dents/mn 
 
- Scies à ruban  
   Longueur:    à partir de 5500 mm 
   Largeur:                  50 à 350 mm 
...Epaisseur:   à partir de    0,8 mm 
 
- Scies circulaires  
   Diamètre:              180 à 800 mm 
   Epaisseur:             jusqu’à  6 mm 
   Alésage:              Æ 22 à 210 mm 
 
- Scies alternatives  
   Longueur dentée: jusqu’à 1300 mm 
   Largeur de lame:       75 à 180 mm 
 
 
Tous droits de modifications 
réservés sans aucun préavis  ! 
 

ISELI EM 3 
CNC controlled  
Side grinding machine  
 
 

 A machine of extremely stable 
construction, embodying state of 
the art technology. 

 Suitable for band-, circular- and 
frame saw blades. 

 The complete sequence of 
operation is programmable by  
CNC control. 

 The operation and programming 
of the machine is executed by 
touch-screen on the monitor. 

 The advanced saw tooth is 
positioned and finish-ground in 
one or several passages by 
automatic feeding. 

 A special programme allows 
grinding of variable tooth widths.  

 Optional auxiliary saw tooth 
clamping equipment for stabili- 
zation of thin teeth during 
grinding, allowing higher tip 
grinding tolerances. 

 Powerful water cooling within 
fully closed protection hood. 

 
 
 
Specifications 
 
- Tooth pitch:       15 to 127 mm (5“) 
- Flank clearance angle: 
                         face:         0°  to  7° 
- Flank clearance angle: 
                         back:        0°  to  7° 
- Maximum feed speed:  
                                   15 teeth/min. 
 
 
- Band saws 
   Blade length:         from 5500 mm 
   Blade width:          50  to  350 mm 
   Blade thickness:   from     0,8 mm 
 
- Circular saws  
   Blade diameter:    180 to 800 mm 
   Blade thickness:   up  to      6 mm 
   Bore-diameter:      22  to 210 mm 
 
- Frame saws  
   Toothed length:    up to 1300 mm 
   Blade width:         75  to  180 mm 
 
 
Subject to alteration in design !  
 

 

EM 3 


